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マニピュレータ仕様

CAT NO.R00000 0.2015.TP PRINTED IN JAPAN 

●この資料の記載内容は2015年0月現在のものです。仕様など内容を予告なく変更する場合があります。
●この資料は環境に配慮した「植物油インキ」を使用しています。

ご注意
本製品および製品の技術（ソフトウェアを含む）は「キャッチオール規制対象貨物など」に該当します。
輸出する場合には、関係法令に従った需要者・用途などの確認を行い、
必要な場合は経済産業大臣の輸出許可申請など適正な手続きをお取りください。
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弊社製品のアフターサービスまたは溶接技術に関するお問合せはダイヘンテクノスにご用命ください。
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この資料内容については、下記の販売店、もしくは弊社までお問い合わせください。

FD-V20S  

FD-B4S FD-B4LS

FD-V6S FD-V6LS

※詳しい内容は下記の弊社ホームページでご確認ください。

弊社では環境保全活動を推進し、環境に配慮し
た製品の創出に努めています。この環境ラベル
は、ダイヘングループ独自の「環境配慮製品認
定基準」に基づいて評価し、基準以上の性能を満
たす製品であることを明示するものです。

品質マネージメント
システムの国際規格
ISO9001を
取得しています。

7軸ロボットは、できなかったことを実現します。

最適教示

干渉回避

6 軸ロボット FD-B4 7 軸ロボット FD-B4S

6 軸ロボット FD-B4 7 軸ロボット FD-B4S

短軸動作 シンクロ
モーション

溶接ケーブル（80mm2）

1軸プラスで治具・ワークをらくらく回避
7軸ロボットなら7 軸目の回転によりツーの位置・姿勢を
変更せずに干渉回避動作ができ、常に最適な姿勢が保て
溶接品質が向上します。

円周溶接
1軸プラスで円周溶接において
回り込みが可能
7軸ロボットなら7 軸目の回転により回り込みなどの柔軟な
姿勢がとれ、従来はポジショナを使用していたり、ロボット
複数台使用していたのに対し、安価で省スペースに実現で
きます。

干渉を回避し、最適な
トーチ姿勢を維持しな
がら、溶接ができます。

７軸を回転させるこ
とにより、ロボット
１台で溶接が可能。

高密度設置
複数台ロボットでコンパクトライン化を可能
7 軸目の回転により回り込みなど姿勢を柔軟に変更できま
す。複数台のロボットを接近して配置でき、工程の統合、
短縮が可能です。

中空減速機の採用し、
溶接ケーブルを内蔵す
ることでケーブルの動き
を気にする必要があり
ません。

FD-B4S には、標準で
溶接ケーブルが内蔵され
ます。
FD-V6S には、オプショ
ンにて溶接ケーブルを内
蔵することができます。

●

●

7軸目の利用でらくらく教示
7 軸ロボットでは、シンクロモーションの活用でツール先
端位置固定やツール先端位置姿勢固定の手動運転が可能
で、教示の煩わしさがなく時間短縮になります。

アーム同士が干渉、
干渉回避のためタ
クトが延びます。

溶接に最適なトーチ姿勢を維持
しつつ、アーム同士の干渉も回
避、タクトが短縮できます。

ツールの位置姿勢を維持
したままアームの姿勢を変
えることができます。

7軸目の動作で
干渉を回避

6 軸ロボット 
FD-B4

7 軸ロボット 
FD-B4S

7 軸ロボット FD-B4S

J7軸内に溶接ケーブルを内蔵し、
ケーブルの干渉を回避
J7軸内に機体内ケーブルはもちろん、溶接ケーブルの内
蔵化も実現。外配されたケーブルの不規則な動きによる
周辺機器との干渉を気にすることなく可動範囲をフルに活
用できます。

干渉回避




